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. Retézarna byla zalozena v roce 1894. Vyroba fetéz( v Ceské Vsi ma jiz vice neZ stoletou tradici. V ramci velké privatizace byla Reté-
zarna v roce1992 zprivatizovana a od 1.1.1993 ma formu akciové spolecnosti. Ve spole¢nosti v soucastné dobé pracuje cca 244 za-
méstnancl, prevazné ve dvou a tfisménném provoze.

Hlavni vyrobni program nasi spole¢nosti je vyroba svafovanych ¢lankovanych retézl od ¢ 2mm do ¢ 60 mm v jakosti 24 az 100. Déle pak vy-
roba fetézového kovaného pfislusenstvi. Jsou to rlizné haky, tfrmeny, spojky atd. Tyto vyrobky vyrabime do hmotnosti 7,5 kg. Tretim nosnym
pilifem nasi vyroby je tazeny drat. Tento v soucastné dobé tdhneme od ¢ 1,8 do ¢ 16 mm.

Nase vyrobky dodavame budto v metrdzi, tj. v nekonecnych délkéch, nebo v raznych vyrobcich. Jsou to napf. zavésné vazaci prostiedky,
ochranné fetézy na kolové nakladace do vysoce abrazivniho prostiedi, snéhové fetézy na nakladni a osobni automobily, zabérové fetézy
na lesni kolové traktory, fetézy do nejriiznéjsich dopravnikd, dilIni fetézy, rybarské fetézy a cela fada dalsich vyrobka.

Co se tyce objemu nasi produkce, tak ro¢né vyrabime cca 12 500 tun vsech druh( nasich vyrobkd. Tuto produkci realizujeme ve cca 20%
v Ceské republice a cca 80% na zahraniénich trzich.V soucastné dobé nase vyrobky dodavame do 36 statl svéta. Nejvétsi odbératelé jsou za-
kaznici v Némecku, Anglii, Polsku, Spanélsku, Norsku, Slovensku, Slovinsku, Jizni Korei, Venezuele, Australii, Rakousku, Madarsku, Italii, Chor-
vatsku, USA, Kanadé, Taiwanu, Indii, Svédsku, Dansku, Francii, Ukrajing, Belgii, Recku, Bosné a Hercegoviné aj.

Kvalifikovani pracovnici, dlouhodobé zkusenosti, moderni stroje a zafizeni se zavedenym a fungujicim systémem fizeni jakosti dle ISO
9001:2008, ekologie dle ISO 14001:2004 a ochrany zdravi a bezpecnosti pfi praci OHSAS 18001:2007 dévaji nasim zakazniklm jistotu, Ze u nas
nakoupf kvalitni vyrobky. Tuto kvalitu deklaruje mimo jiné i vyrobkovy certifikat udéleny oborovou zkusebnou (BG) SRN v Hannoveru pro fe-
tézy kladkostrojové, zavésné a zavésné komponenty jakosti 80, ktery vlastni pouze nékolik desitek firem na svété.

- Die Kettenfabrik wurde 1894 gegriindet. Wir konnen also auf eine mehr als hundertjahrige Tradition in der Kettenherstellung zurtic-
kblicken. Im Rahmen der groBen Privatisierung wurde die Kettenfabrik 1992 privatisiert und ist seit 1. 1. 1993 eine Aktiengesells-
chaft. In der Firma arbeiten zur Zeit ca. 244 Mitarbeiter, vorwiegend im Zwei-und Dreischichtbetrieb.

Das Hauptproduktionsprogramm besteht in der Herstellung von geschweif3ten Rundstahlgliederketten von 2 bis 60 mm Durchmesser in der
Glteklasse 24 bis 100. Weiter erzeugen wir verschiedenes Kettenzubehor wie z. B. Haken, Bligel, Kupplungen und andere Schmiedeteile. Ein
weiteres Produkt der Firma bildet gezogener Draht von 1,8 bis 16 mm Durchmesser.

Die Ketten liefern wir in der Ausfiihrung ,endlos”, in abgepassten Strdngen, oder eingearbeitet in verschiedene Kettenprodukte wie z. B. An-
schlagketten, Reifenschutzketten, Gleitschutzketten fiir LKWs und PKWs, Geldndeketten fiir Traktoren und Maschinen in der Forstwirtschaft,
Forderketten, Bergbauketten, Fischereiketten und viele andere Produkte.

Unsere Firma stellt jahrlich ca. 12 500 Tonnen Ketten, Kettenprodukte, Kettenzubeh&r und gezogenen Draht her. Von dieser Produktion ge-
hen 20% ins Innland und 80% ins Ausland. Zur Zeit liefern wir unsere Produkte in 36 Lander der Welt. Die gré3ten Abnehmer sind unsere Kun-
den in Deutschland, England, Polen, Spanien, Norwegen, Osterreich, Ungarn, Italien und Croatien.

Qualifizierte Mitarbeiter, langjahrige Erfahrungen, moderne Maschinen und Einrichtungen mit einem eingefiihrten und funktionsfahigen
Qualitdtsmanagement - System nach ISO 9001:2008, Umwelt nach ISO 14001:2004 und OHSAS 18001:2007 geben unseren Kunden die Si-
cherheit, dass sie Erzeugnisse von hoher Qualitat geliefert bekommen. Diese Qualitdt wird auch durch das Zertifikat von der Berufsgenos-
senschaft in Hannover tiber Anschlagketten, Hebezengketten und Zubehér in Giiteklasse 80 deklariert.

SSIZZ  Retézarna was founded in 1894 and that is why the chain production has more than a hundred year tradition. The plant was priva-
AR tised in 1992 and since 1st January 1993 it has had a form of a joint stock company. In the company there are approx. 244 employe-
es at present, working mainly on 2 or 3 shift-operations.

The main production programme of our company focuses on production of the welded chains from D 2mm to 60 mm in grade 24 to 100.
Beside this, we produce the chain forged accessories — e.g. various hooks, shackles, connectors etc. up to weight 7,5 kg. The third main group
of our products is the drawn wire (from D 1,8 to 16 mm).

Our products are supplied in metres or in exact sections or as a part of other chain products. As far as our products are concerned, we are able
to supply the following items : sling chains, tyre protective chains for wheel loaders working in highly abrasive surroundings, snow chains for
trucks and passenger cars, traction chains for forestry, chains for various conveyors, mining chains, fishing chains etc.

As for our production capacity we produce approx. 12,500 tonnes of all kinds of our products every year. 20% of our production are sold in
the Czech Republic and 80 % are exported. At present we supply our products into 36 countries over all the world. Our main customers are in
Germany, England, Poland, Spain, Norway, Slovakia, Slovenia, the South Korea, Venezuela, Australia, Austria, Hungary, Croatia etc.

Experienced staff, longtime experience, modern machinery and equipment with well-established and operated quality assurance system in
accordance with ISO 9001:2008, ecology in accordance with ISO 14001:2004 and OHSAS 18001:2007 give our customer certainty that they
buy first-class products. The quality is proved by the certification by the Testing laboratory (BG) of Germany in Hannover for chains of pul-
ley blocks, sling chains and components of G 80 quality which only several firms own over all the world.
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RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA
KETTEN FUR KETTENZUGE

m1.UvoD
W 1. EINLEITUNG

B Svafované fetézy pro zdvihadla jsou vyrobky s vysokou kvalitou, uzitnou hodnotou a dlouhou Zivotnosti. Jsou vyrabény s nejvétsi
peclivosti a ohledem na provozni bezpecnost.
B Unsere geschweil8ten Ketten fiir Kettenziige haben ausgezeichnete Qualitat, hohen Nutzwert und lange Standzeit. Sie werden mit
groBter Sorgfalt hergestellt und bieten deshalb hohe Betriebssicherheit.
Our welded chains for chain hoists are reowned for their high quality, high utility value and long life. They are manufactured with utmost
care and concern for operational safety.

W 2. SYSTEM ZABEZPECENI JAKOSTI
M 2. QUALITATSSICHERUNG

W Retézarna a.s. pracuje podle schvéaleného systému I1SO 9001:2008, ISO 140001:2004 a OHSAS 18001:2007.

B Retézarna a.s. ist zertifiziert nach 1SO 9001:2008, ISO 140001:2004 und OHSAS 18001:2007.
Retézarna a.s. is audited and certified to be in conformance with the approved systems ISO 9001:2008, ISO 140001:2004 and OHSAS
18001:2007.

B ZkusSebni osvédceni (atest)
B Priifbestatigung (Attest)

W RS kazdou dodavkou fetézu obdrzi odbératel certifikat vyrobce (atest) dle CSN EN 10 204-3.1, ktery obsahuje Gdaje o vyrobci, identifi-
kace vyrobku, Udaje o mnozstvi, rozmérech a vysledcich pozadovanych zkousek.
B Mit jeder Kettenlieferung erhilt der Abnehmer ein Abnehmepriifzeugnis nach CSN EN 10 204-3.1. Dieses enthélt Angaben (iber Her-
steller, Warenbeschreibung, Menge, Abmessungen und Ergebnisse der vorgeschriebenen Priifungen.
With every delivery, the customer receives a test certificate in accordance with the standard CSN EN 10 204-3.1, containing the following
information: manufacturer information, product identification, quantity, dimensions, results of required tests.
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W 3.VOLBA RETEZU PRO ZDVIHADLA
W 3. WAHL DER KETTE FUR DEN KETTENZUG

B Pro zdvihdni bfemene je nutné zvolit vhodny fetéz pro zdvihadla a to podle konstrukce zdvihadla, hmotnosti bfemene a prostredi,
v némz je fetéz pouzivan.
B Die passende Kette wird nach Konstruktion des Kettenzugs, Last und Einsatzumgebung gewdhlt.
When selecting a chain for a chain hoist, it is necessary to take into account the hoist construction, the weight of the loads to be lifted,
and the environment in which the chain is used.
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3.1 NOSNOST
3.1 TRAGFAHIGKEIT

B Maximalni hmotnost bfemene, pro kterou smi byt fetéz pro zdvihadla pouzit, je ddna normami, napf. CSN EN 818-7. Pfi pouzivani fetéz(i
ve zdvihacim zafizeni je tfeba respektovat konstrukéni a provozni vlivy jako zafazovani pohonu do skupin, rychlosti zdvihu a spousténi,
pocet kapes fetézového kola. Zalezi na odpovédnosti vyrobce zdvihadel, jakou stanovi tfidu a provedeni fetézu.

Die Tragfihigkeit der Ketten im Kettenzug ist durch Normen, z. B. CSN EN 818-7 gegeben. Bei Benutzung einer Kette in Hebevorrichtungen
mussen Konstruktions- und Betriebseinfliisse wie Einordnung in Triebgruppen, Heb- und Senkgeschwindigkeit, Zdhne des Kettenrads
beachtet werden. Die Bestimmung der Klasse und die Ausfiihrung der Kette liegt in der Verantwortung des Kettenzugherstellers.

The maximum load-bearing capacity for which a chain can be used is defined in technical standards, e.g. CSN EN 818-7. When using hoist-
ing chains, it is necessary to comply with the respective construction parameters and operating parameters (combination of drives into
groups, hoisting speed, lowering speed, number of teeth of the sprocket). It is the hoist manufacturer’s responsibility to specify a grade and
a design of the chains to be used.

3.1.1 Pouzivani za nepfiznivych teplot
3.1.1 Benutzung bei hohen und niedrigen Temperaturen
3.1.1 Use under high and low temperatures

B Zdvihaci fetézy Ize pouzivat bez omezeni nosnosti v rozmezi teplot - viz. tabulka pro jednotliva provedeni fetézu.
Hebezeugketten konnen ohne Einschrankung der Tragfahigkeit im Temperaturbereich siehe auch nachstende Tabelle eingesetzt werden.
Lifting chains can be used without load limitations only within a specific temperature range - see the table for individual chain types.

Zdvihaci retéz provedeni Dolni teplotni limit Horni teplotni limit
Ausfiihrung der Kette Untere Temperaturgrenze Obere Temperaturgrenze
Hoisting chain types Lower temperature limit Upper temperature limit
tfidaT, tfida V, tfida 5 - zuslechténé
Klasse T, Klasse V, Klasse 5 - verg(itet -40°C +200°C
gradeT, grade V, grade 5 - heat-treated
DAT
DAT -20°C +200°C
DAT

B Pokud doslo k prekroceni teploty 200°C, fetéz musi byt vyfazen z provozu.
Pokud jsou zdvihaci fetézy pouzivany za teplot nizsich, neZ je uvedeno v tabulce, je nutnd konzultace s vyrobcem.
Zdvihaci fetéz se nesmi pouzivat v kyselém prostredi ani byt vystaven plsobeni kyselych par.

Pokud se kyselé prostiedi a pary vyskytuji, je nutnd konzultace s vyrobcem. Ze stejného dlivodu se nesmi zdvihaci fetéz bez schvaleni
vyrobce dodate¢né Zérové zinkovat ani jinak galvanicky pokovovat.

B Bei Uberschreitung der Temperatur von 200°C muss die Kette aus dem Betrieb gezogen werden.
Bei Benutzung der Kette bei niedrigeren Temperaturen als in der Tabelle aufgefiihrt, ist eine Konsultation des Herstellers erforderlich.
Hebezeugketten diirfen weder in Sduren benutzt noch Sauredampfen ausgesetzt werden.

Fir Arbeit in Sduren oder sauren Dampfen muss der Hersteller konsultiert werden. Aus dem gleichen Grund darf die Kette ohne Genehmi-
gung des Herstellers nicht feuerverzinkt oder galvanisch beschichtet werden.

If the temperature of 200°C is exceeded, the chain must be put out of service.
If the hoisting chain is to be used in temperatures below the limits specified in the table, consult the manufacturer.
The hoisting chain must not be used in acidic environments or subjected to the effects of acid fumes.

If there is an acidic environment with fumes, check with the manufacturer. For the same reason, the hoisting chain must not be additionally
hot-dip galvanized or otherwise plated without the approval of the manufacturer.

W 3.2 OZNACENI
B 3.2 KENNZEICHNUNG

B Kazda davka je oznacena stitkem se znakem vyrobce, tloustkou fetézu, cislem vyrobni davky, délkou fetézu a poc¢tem kust v davce. V jed-
nom svazku mohou byt jen fetézy stejné délky.

Retézy jsou oznageny znakem ¥45,znackou tfidy (T, V) nebo zna¢kou provedeni (DAT) a kddem zpétné sledovatelnosti a to ve vzdale-
nostech & 1 metr nebo nejméné na kazdém dvacatém ¢lanku.

B Jedes Los wird mit Schild mit Zeichen des Herstellers, Kettennenndicke, Kettenldnge und Chargennummer gekennzeichnet. In einem Bund
dirfen nur Ketten gleicher Lange sein.
Die Ketten sind mit dem Zeichen 45, Zeichen der Klasse (T, V) oder Zeichen der Ausfilhrung (DAT) und Kode zur Riickverfolgbarkeit
und dies in Abschnitten zu 1 m oder mindestens jedem zwdlften Glied gekennzeichnet.

Each batch is labelled with the identification of the manufacturer, the thickness of the chain, the number of the production batch, the
length of the chain and the number of pieces in the batch. Only chains of an identical length can be included in one batch.

The chains are labelled with the identification 45, the identification of the grade (T, V) or the identification of the design (DAT),
and the code for backtracking, all repeated on every 1 m of the chain or on every 20th link of the chain.
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W 3.3 USKLADNENI
W 3.3 LAGERUNG

W Retézy pro zdvihadla je nutno skladovat v suchém prosttedi.
B Hebezeugketten miissen trocken gelagert werden.
Hoisting chains must be stored at a dry place.

M 4. POUZiVANI RETEZU
B 4. ANWENDUNG DER KETTEN

B S fetézem jetfebazachazetjako se strojnim prvkem. Zejména se nedoporucuje vldcet fetéz po zemi, vystavovat zbyte¢né povétrnostnim
vliviim, fetéz pietézovat a provadét neodborné opravy.
PFi manipulaci s brfemenem dodrzujte nasledujici pravidla:
- Je zakazano fetézy do zdvihadel pouzit pro vyrobu vazacich fetéz(.
- Je zakdzano zdvihaci fetézy pretézovat.
- Retéz musi byt do fetézovych kol i z nich veden rovné a bez zkrouceni.
- Bfemeno dobfe uchytit v haku aby nedoslo k vysmeknuti.
- Zdvihaci fetéz je nutné chranit pred trhavymi razy.
- Zdvihaci retéz nepouzivat pfi nepfipustné deformaci nebo opotiebeni.
- Zdvihaci fetéz nesmi byt ve zdvihadle pouzit pro vazani podvle¢enim nebo na smycku.
Pro dosazeni maximalni Zivotnosti musi byt zdvihaci fetéz mazan, zvlasté v mistech, kde dochazi k vzajemnému dotyku ohybu fetézu
pres fetézova kola. Zdvihaci fetéz se musi udrzovat v ¢istém stavu, aby necistoty nebranily ve volné pohyblivosti.

B Hebezeugketten missen wie ein maschinenelement behandelt werden.
Sie sollten nicht tiber den Boden gezogen werden.
Sie sollten vor Witterungseinfliissen geschiitzt und auf keinen Fall tiberlastet werden.
Reparaturen diirfen nur vom Hersteller durchgefiihrt werden.
Beim Einsatz von Kettenziigen missen folgende Vorschriften eingehalten werden:
- Hebezeugketten duirfen nicht als Bindeketten eingesetzt werden.
- Hebezeugketten diirfen nicht Gberlastet werden.
- Hebezeugketten miissen verdrehungsfrei tiber Kettenrad laufen
- Die Sicherungsfalle des Ladehakens muss bei eingehdngter Last geschlossen sein.
- Hebezeugketten dirfen nicht ruckartig belastet werden.
- Hebezeugketten miissen sofort abgelegt werden, wenn einzelne Glieder deformiert oder verschlissen sind.
- Hebezeugketten diirfen im Kettenzug zum Befestigen der Last nicht geschlungen, als Schlaufe benutzt oder geknotet werden

Chains must be handled like machine elements. It is especially recommended not to drag chains along the floor, not to subject them
to atmospheric effects, not to overload them, and not to perform non-professional repairs on them.

When handling a load, it is necessary to observe the following rules:

- It is forbidden to use hoisting chains as binding chains.

- It is forbidden to overload hoisting chains.

- Hoisting chains must be led straight along sprockets, without twisting.

- Loads must be fixed properly to prevent them from slipping out.

- Hoisting chains must be protected from shocks and jerks.

- It is forbidden to use hoisting chains when links are deformed or worn-out.

- It is forbidden to use hoisting chains to fix loads by looping or by under-running.

In order to achieve maximum life, hoisting chains must be lubricated, especially in locations where chains bend around sprockets. Hoist-
ing chains must be kept clean, so that impurities do not obstruct their free movement.
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B 5. ROZMERY DLE CSN EN 818-7/JISB 8812 /1SO 3077
m 5. ABMESSUNGEN NACH CSNEN 818-7/JISB 8812 /1S0O 3077

B Tabulka ¢. 1: Rozméry a hmotnosti
M Tabelle Nr. 1: Abmessungen und Gewicht
Table no. 1: Dimensions and weights

Sitka mm
Jmenovita .tlou.étka vmm R9zteéy mm Vs;(:::\e(mm) Kontrolrli délky mm Hmot'nost
Nenndicke in mm Teilung in mm Messldange mm Gewicht
Nominal thickness (mm) Pitch (mm) vnéjsi Check lengths (mm) Weight
m auBen
outer
tolerance tolerance MM tolerance
Toleranz Toleranz Toleranz
tolerance tolerance tolerance
4 10,2 12 +0,15/-0,1 438 13,6 132 +0,4/-0,2 0,35
4 +0,1/-0,2 12,2 +0,15/-0,0 52 13,8 134,2 +0,6/-0,0 0,35
42 +0,05/-0,2 12,2 +0,10/-0,15 48 13,7 134,2 -0,3/-0,3 0,38
5 10,2 15 +0,2/-0,1 6,0 17,0 165 +0,5/-0,3 0,54
5 +0,1/-0,2 16 +0,2/-0,1 6,5 17,0 176 +0,56/-0,28 0,53
5 10,2 18,5 +0,25/-0,1 6,0 17,0 2035 +0,7/-0,3 0,5
53 +0,1/-0,2 15,2 +0,1/-0,2 58 16,9 167,2 +0,3/-0,5 0,62
6 10,2 18 +0,25/-0,1 7.2 204 198 +0,7/-0,3 08
6 10,2 18,5 +0,25/-0,1 7,2 204 203,5 +0,7/-0,3 038
6,3 10,2 19,1 +0,25/-0,12 7,6 214 210,1 +0,7/-0,3 0,86
7 10,3 21 +0,25/-0,15 84 238 231 +0,7/-0,4 1,1
7 10,3 22 +0,3/-0,1 84 238 242 +0,8/-0,4 1,1
71 +0,14/-0,43 21 +0,41/-0,0 89 255 231 +1,1/-0,0 1,1
71 10,3 21,2 +0,25/-0,15 84 238 2332 +0,7/-0,4 1,1
7.9 +0,2 21,6 +0,3/-0,1 98 26,5 2376 +0,7/-0,4 14
8 10,3 24 +0,3/-0,2 96 27,2 264 +0,9/-04 14
9 10,4 27 +0,3/-0,2 10,8 30,6 297 +0,9/-0,5 18
10 04 28 +0,3/-0,2 12,0 34,0 308 +1/-0,5 2,2
10 04 30 +0,4/-0,2 12,0 340 330 +1,1/-0,5 22
1 04 31 +0,4/-0,2 13,2 374 34 +1,1/-0,5 2,7
1 04 33 +0,4/-0,2 13,2 374 363 +1,1/-0,6 26
12 10,5 36 +0,45/-0,25 144 40,8 396 +1,25/-0,65 3,1
13 +0,5 36 +0,45/-0,25 15,6 44,2 396 +1,3/-0,6 38
13 0,5 39 +0,5/-0,3 156 44,2 429 +14/-0,7 37
14 0,6 41 +0,5/-0,3 16,8 47,6 451 +1,4/-0,7 44
14 0,6 42 +0,5/-0,3 16,8 47,6 462 +1,5/-0,7 4,25
16 +0,6 45 +0,6/-0,3 19,2 54,4 495 +1,6/-0,8 57
16 0,6 48 +0,6/-0,3 19,2 54,4 528 +1,7/-0,8 5,54
18 +0,9 50 +0,65/-0,3 21,6 61,2 550 -1,8/-09 73
18 0,9 51 +0,65/-0,3 21,6 61,2 561 +1,8/-0,9 73
18 10,9 54 +0,7/-0,3 21,6 61,2 594 +1,9/-1,0 7,0
20 1,0 60 +0,8/-0,4 24 68 660 +2,1/-1,1 87
22 +1,1 66 +0,9/-0,4 26,4 748 726 +2,3/-1,2 10,5
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M 6. RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA - TRIDA T - PROVEDENI T, DAT
M 6. KETTEN FUR KETTENZUGE -KLASSE T - AUSFUHRUNG T, DAT

B Pouziti:
B Anwendung:

B provedeni T

- fetézy pro retézova zdvihadla zuslechténé se doporucuji pouzivat pro ruéné ovlddand zdvihadla a nebo zdvihadla s motorickym
pohonem s nizkymi rychlostmi, které nepracuji v abrazivnim prostredi.

B Ausfihrung T

- vergltete Ketten fiir Kettenziige werden fiir manuell bediente Kettenziige oder Kettenziige mit Motorantrieb mit niedriger Ge-
schwindigkeit empfohlen, die nicht in abrasiver Umgebung arbeiten.

T design

- Heat-treated hoisting chains are recommended for use in hand-operated hoists or in low-speed motorized hoists working in abra-
sive environments.

B provedeni DAT

- fetézy pro fetézova zdvihadla povrchové kalené se doporucuji pouzivat pro zdvihadla s motorovym pohonem, které maji vysoké
rychlosti v kombinaci s vysokou pracovni kapacitou, kde se poZaduje odolnost proti odéru pro zvyseni Zivotnosti retézu.

- fetézy v provedeni DAT maji vy$si povrchovou tvrdost nez je tvrdost jadra a tim maji vy3si odolnost proti opotfebeni.
- fetézy nejsou vhodné pro provoz v pfenosnych ru¢né ovladanych zdvihadlech.
B Ausfihrung DAT

- Oberflichengehértete Ketten fiir Kettenziige werden fiir Kettenziige mit Motorantrieb empfohlen, die eine hohe Geschwindigkeit
in Kombination langer Betriebszeit haben, bei denen fiir eine hohe Kettenstandzeit Verschleissfestigkeit erforderlich ist.

- bei Ketten in Ausfiihrung DAT ist die Oberflache hérter als der Kern und deshalb haben sie eine hohere Verschleil3bestandigkeit.
- die Ketten sind auch fiir den Betrieb in mobilen, handbedienten Kettenziigen geeignet.
DAT design

- Hardened hoisting chains are recommended for use in high-speed motorized hoists with high working capacities, where abrasion
resistance is required to increase chain life.

- Chains with DAT design have higher abrasive hardness than core hardness, and therefore they are more wear-resistant.
- Chains are not suitable for use in portable hand-operated hoists.

B Tabulka ¢. 2: Mechanické vlastnosti — provedeni T, DAT
M Tabelle Nr. 2 Mechanische Eigenschaften - Ausfiihrung T, DAT
Table no. 2: Mechanical properties - T, DAT designs

Provedeni

Ausfiihrung
DIG)]

Jmenovité napéti pii vyrobni zkusebni sile N/mm2
Nennspannung bei Produktionspriifkraft N/mm2 500 500
Nominal stress at production test force N/mm2

Jmenovité napéti pii min. sile pretrzeni N/mm2
Nennspannung bei min. Bruchkraft N/mm2 800 800
Nominal stress at min. breaking force N/mm2

Celkové prodlouzeni Amin. %
Bruchdehnung Amin.% 10 10
Total elongation Amin. %

Prlhyb f mm min.

Durchbiegung f mm min. 08d -

Bending test f mm min.

Povrchova tvrdost min. d < 7mm, HV5 360 500

Oberflachenharte min. d=7-11mm, HV10 360 500

Surface hardness min. d >7mm, HV10 360 450

:L‘:i‘eﬁ:‘:fez?r‘:rf{" [mm] d<8mm ) 0,04+001 d
d >8mm 0,03+0,01d

Depth of hardness penetration (mm)




RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA, KETTEN FUR KETTENZUGE, CHAINS FOR CHAIN HOISTS

Skupina pohont dle SO 4301-1
Antriebsgruppe nach IS0 4301-1 M1 M2 M3 M2 M3
Group of drives according to SO 4301-1
Jmenovité napéti N/mm?2

zuléssige Spannung N/mm? 200 160 160
Nominal stress N/mm?

Jmenovité napéti pfi dynamickém meznim zatizeni N/mm?
Nennspannung bei dynamischer Grenzbelastung N/mm? - 225 200 225 200
Nominal stress at dynamic limit load N/mm?2

Znaceni T DAT

Kennzeichnung |§ E

Identification

Provedeni T
Ausfithrung T

Provedeni DAT
l Ausfiihrung DAT

cementovana vrstva
gehdrtete Randzone

B Tabulka ¢. 3: Mechanické vlastnosti pro jednotlivé rozméry - tfida T
B Tabelle Nr. 3 Mechanische Eigenschaften fiir die einzelnen Abmessungen - Klasse T
Table no. 3: Mechanical properties for individual dimensions - grade T

Jmenovity rozmér Nosnost kg Zkusebni sila min. Trhaci sila min.
Nennabmessung Tragfahigkeit kg Priifkraft min. Bruchkraft min.
Nominal dimension Working Load Limit kg Test force min. Breaking force min.
provedeni T provedeni DAT M2/M3 “
Ausfithrung T Ausfiihrung DAT M2/M3
T design DAT design M2/M3

4x12 500 400 12,6 20,1
4x12,2 510 400 12,6 20,1
42x12,2 550 440 12,6 22
5x15 800 630 19,9 314
5x16 800 630 19,9 314
5x18,5 800 630 19,9 314
53x152 900 700 22,1 353
6x18 1100 900 28,3 45,2
6x185 1100 900 283 45,2
63x191 1250 1000 31,2 50
7x21 1500 1200 38,5 61,6
7x22 1500 1200 385 61,6
7,1x21 1500 1200 385 61,6
71x21.2 1500 1200 38,5 61,6
79x21,6 2000 1560 50,3 80,4
8x24 2000 1600 50,3 80,4
9x27 2500 2000 63,6 102

10x 28 3200 2500 78,5 126

10x 30 3200 2500 78,5 126
11x31 3800 3000 95 152
11x33 3800 3000 95 152




RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA, KETTEN FUR KETTENZUGE, CHAINS FOR CHAIN HOISTS

Jmenovity rozmér Nosnost kg Zkusebni sila min. Trhaci sila min.
Nennabmessung Tragfahigkeit kg Priifkraft min. Bruchkraft min.
Nominal dimension Working Load Limit kg Test force min. Breaking force min.
provedeniT provedeni DAT M2/M3
Ausfiihrung T Ausfiihrung DAT M2/M3
T design DAT design M2/M3 “
12x36 4500 3600 113 181
13x36 5300 4300 133 212
13x39 5300 4200 133 212
14x42 6000 5000 154 246
16 x 48 8000 6300 201 322
18x50 10000 8000 254 407
18x51 10000 8000 254 407
18 x 54 10000 8000 254 407
20x 60 12500 10000 314 503
22 X 66 15000 12500 380 608

B Pfiklad objednévky:
100 m fetéz pro zdvihadla; tfida T; provedeni DAT; 5 x 15, galvanicky zinkovany

B Beispiel einer Bestellung:
100 m Kette fiir Kettenzug; Klasse T; Ausfiihrung DAT; 5 x 15, galvanisch verzinkt

Order example:
100 m chain for chain hoists, grade T; DAT design; 5 x 15, galvanized

W 7.RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA ZUSLECHTENE - TRIDA V
W 7. KETTEN FUR KETTENZUG VEGUTET - KLASSE V

B Tabulka ¢. 4: Mechanické vlastnosti - tfida V
M Tabelle Nr. 4 Mechanische Eigenschaften - Klasse V
Table no.4: Mechanical properties - grade V

Provedeni tridaV

Ausfiihrung Klasse V
Design GradeV

Vyrobné zkusebni napéti N/mm?
Produktionspriifspannung N/mm?2 630
Production test stress N/mm?2

Prejimaci zkusebni napéti N/mm?
Abnahmepriifspannung N/mm? 500
Takeover test stress N/mm?2

Napéti pii pretrzeni N/mm?
Bruchspannung N/mm? 1000
Breaking stress N/mm?

ProdlouZent pfi pfetrzeni A %
Bruchdehnung A % 13
Breaking elongation, . %

Povrchova tvrdost min.
Oberflachenharte min.
Surface hardness min.

d < 7mmHV5 420
d>7mmHV10 420

Skupina pohonti dle IS0 4301-1
Antriebsgruppe nach 1SO 4301-1 M2 M3 M1
Group of drives according to 15O 4301-1

Napéti odpovidajici nosnosti N/mm?2
zulissige Spannung N/mm? 200 250
Stress corresponding to load-bearing capacity N/mm?

Pomér napéti nosnosti ku vyrobné zkudebnimu ku trhacimu
Verhéltnis der Spannung der Tragfahigkeit zur Priifspannung zur Bruchspannung 1:3,155 1:2,5:4
Ratio of load-bearing capacity stress to test stress to breaking stress
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B Tabulka ¢. 5: Mechanické vlastnosti pro jednotlivé rozméry - tfida V
B Tabelle Nr. 5 Mechanische Eigenschaften fiir die einzelnen Abmessungen - Klasse V
Table no. 5: Mechanical properties for individual dimensions - grade V

Pfejimaci zkusebni

Jmenovity rozmér Nosnost kg Vyrobni zkusebni sila min. sila min Trhaci sila min.
Nennabmessung Tragfahigkeit kg Produktionspriifkraft min. " . Bruchkraft min.
. . . A . . . Abnahmepriifkraft min. . .
Nominal dimension Working Load Limit kg Production test force min. . Breaking force min.
Takeover test force min.
rucni zdvihadla motoricky pohanéna
handbefriebener zdvihadla M2/M3
Kettenzug motorgetriebener
Hand-operated Kettenzug M2/M3
hoists Motorized hoists M2/M3
5x15 1000 800 25 20 40
6x18 1400 1100 35 28 56
6,3x19,1 1500 1250 39 315 63
71x21 2000 1600 50 40 80
8x24 2500 2000 62,5 50 100
9x27 3100 2500 79 63 125
10x30 4000 3150 100 80 160

B Pfiklad objednévky:

100 m Fetéz pro zdvihadla tfida V; 5 x 15; pfirozené éerny
B Beispiel einer Bestellung:

100 m Kette fiir Kettenzug Klasse V; 5 x 15; naturschwarz

Order example:
100 m chain for chain hoists, grade V; 5 x 15; selfcoloured

W 8. RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA ZUSLECHTENE - TRIiDA 5

W 8. KETTEN FUR KETTENZUG VERGUTET - KLASSE 5

B Tabulka ¢. 6: Mechanické vlastnosti — t¥ida 5
M Tabelle Nr. 6 Mechanische Eigenschaften - Klasse 5
Table no. 6: Mechanical properties - grade 5

Provedeni

Ausfiihrung

tfida 5

Klasse 5

Design

Vyrobné zkusebni napéti N/mm?
Produktionspriifspannung N/mm?
Production test stress N/mm?

Grade 5

315

Prejimaci zkusebni napéti N/mm?
Abnahmepriifspannung N/mm?
Takeover test stress N/mm?

250

Napéti pfi pretrzeni N/mm2
Bruchspannung N/mm?
Breaking stress N/mm?

500

Prodlouzeni pfi pretrzeni Amin. %
Bruchdehnung Amin. %
Breaking elongation Amin. %

Povrchova tvrdost min.
Oberflachenhérte min
Surface hardness min.

d<11mm HV5
d>11Tmm HV10

330 HV
300 HV

Skupina pohont dle SO 4301-1
Antriebsgruppe nach IS0 4301-1
Group of drives according to SO 4301-1

M2 M3

M1

Napéti odpovidajici nosnosti N/mm?
zulissige Spannung N/mm?
Stress corresponding to load-bearing capacity N/mm?

100

125

Pomér napéti nosnosti ku vyrobné zkusebnimu ku trhacimu
Verhéltnis der Spannung der Tragfahigkeit zur Priifspannung zur Bruchspannung
Ratio of load-bearing capacity stress to test stress to breaking stress

1:3,15:5

1:2,5:4

10
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M Tabulka ¢. 4: Mechanické vlastnosti - tfida 5
B Tabelle Nr. 4 Mechanische Eigenschaften - Klasse 5
M Table no. 5: Mechanical properties for individual dimensions — grade 5

Prejimaci zkusebni sila
min.
Abnahmepriifkraft min.
Takeover test force min.

Trhacisila
Bruchkraft
Breaking force

Jmenovity rozmér Nosnost kg Vyrobni zkusebni sila
Nennabmessung Tragfahigkeit kg Produktionspriifkraft
Nominal dimension Working Load Limit kg Production test force

motoricky pohanéna

rucni zdvihadla

handbetisbner KN | 1t hener Katonzug
M2/m3
Motorized hoists M2/M3
4x12 320 250 8 6,3 12,5
5x15 500 400 12,5 10 20
6x18 750 600 19 15 30
6x185 750 600 19 15 30
7x21 1000 800 25 20 40
8x24 1250 1000 32 25 50
9x27 1600 1250 40 32 63
10x28 2000 1600 50 40 80
11x31 2500 2000 63 50 100
13x36 3350 2650 85 67 132
14 x 41 4000 3200 100 80 160
16 x45 5000 4000 125 100 200
18x50 6300 5000 160 125 250
20x 60 7900 6300 198 157 314
22x 66 9500 7600 240 190 380

B Piiklad objednévky:
100 m Fetéz pro zdvihadla tfida 5; 5 x 15, pfirozené cerny

B Beispiel einer Bestellung:
100 m Kette fiir Kettenzug Klasse 5; 5 x 15, naturschwarz

I Order example:
100 m chain for chain hoists, grade 5; 5 x 15; selfcoloured

1"
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